Firma Profili - COMPANY PROFILE

Elektrik ark ocagi ekipmanlari- Electric arcfurnace equipments

Tam Celik, 1970'l yillarin sonunda kuiglk bir atdlye olarak lretime basladi. Kocaeli is ortamindaki gelismelere
paralel olarak kapasite arttirmina gidildi.

Celik isleme konusundaki 30 yili askin tecriibesiyle giinimiizde izmit'te lider kurulus konumundadir. Bu konumdan
dolayr demir gelik imalat sektdriine ekipman Ureticisi olarak bir gok projeye imza atmistir. Tiirkiye de ilk defa su
sogutmali gelik panellerin imalati yapan firmadir.

Celikhane ekipmani treten 100 kisiyi askin kadro 8000 m2 kapali alanda modern teknolojinin imkanlarini
kullanarak calismaktadir. Uretim kalitesindeki devamlilik icin triinler siki bir kalite kontrolundan gecmektedir.
Kalite kontrolu, tretim asamalarinin tiimiinde miihendislerimiz ve teknik elemanlar tarafindan uygulanmaktadir.
Uriinler sayfasini ziyaret ederek iiretimimiz olan elektrik ark ocaklar ve celikhane ekipmanlarini ayrintili olarak
inceleyebilirsiniz.

We are glad to introduce our company ;

Tam Celik has founded in 1970, it has 8000 M2 covered area with 100 workers and manufactured steel
constructions for different projects.

The main Product line & Especially Working Areas ,Subjects(Product range)
-E.A.F new arcfurnaces,

-Upper Shell Steel & Copper Panels

-Roof and Roof Elbows & Panels

-ladles

-Scrap Boxes

-Scrap Cars.

-Turn key Dusting Plant

-Special Grabs.

All including of stainless steel and machining Works.







Elektrik ark ocagi ile demir gelik iiretimi-

E.A.F STEEL PROCESS

Elektrik ark ocadi demir gelik tiretiminde bir alternatiftir. Temel oksijen metodunun aksine elektrik ark ocagi sicak metal
kullanmaz. "Soguk" metal ile doldurulur (bu da normal olarak hurda geliktir).

Hurda celik elektrik ark ocagina Ustten vingle bosaltilir, ardindan ocagin kapad ortiliir. Bu kapak ark ocagina idirilen (ig
tane elektrod tagir. Elektrodlardan gegen elektrik bir ark olusturur ve agida gikan isi hurdayi eritir. Bu islemde kullanilan
elektrik miktari 100.000 kisilik bir sehrin ihtiyacini karsilayacak kadar fazladir.

Eritme prosesinde diger metal alagimlar gerekli kimyasal kompozisyonu saglamak igin ilave edilir. Celigi saf hale getirmek
igin ayrica oksijen de (flenir. Kimyasal kompozisyonun kontrolu icin 6rnekler alindiktan sonra ark ocadi yana yatirlip
erimis geligin tzerinde ylizen cliruf dokdlir. Hemen sonra ark ocadi diger yana yatirlip erimis gelik bir potaya aktarilir.
Buradan ikinci bir islem baglar ya da "caster"a nakledilir. Modern ark ocadi her erimede saate 20 tondan 350 tona kadar
hurda isleyebilir. Bu islem yaklasik 45-60 dakika stirer. Ark ocadi ile gelik Uretimi ayni zamanda ekonomiktir.

Tam Celik olarak elektrik ark ocadi ve diger ekipmanlari biytik bir itina ile tGretmekteyiz. Yeni ark ocadi imalatinin
yanisira distik kapasiteli ark ocaklarininda gerekli degisiklikleri yaparak kapasite arttirimina da gidebiliriz.




ROOF STRUCTURE

Kapak Karkasi




EAO Dirsek - E.A.F ELBOW




EAO Kapak Panelleri - E.A.F ROOF PANELS




EAO Orta Yurek - E.A.F CENTRE RING & WEAR RING




EAO Ust Karkas —E.A.F UPPERSHELL




Su Sogutmali Celik Paneller —-WATER cooled Steel panels




Su Sogutmali Bakir Paneller (Copper panels)




Kombi Paneller (Celik & Bakir) Combi panels(Steel&Copper panels)




EAO Alt Canak (E.A.F Lowershell)




Pota Ocagi — LADLE FURNACE
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Pota Arabasi - LADLE CAR




Hurda Arabasi - Scrap Car

Hurda Sepetleri (SCRAP BOXES)




Toz Tutma Sistemi(De-Dusting System&Combustion Chambers)




Toz tutma sistemin amaci gevreye saygil, gelik iiretimi yapmaktir.
Arkocagindan ¢gikan baca gazinda olusan i1s1 ve tozun gevreye
karigsmasini é6nler. Why steel producers need combustion chambers
systems ? Steel manufacturing with de-dusting System protects
enviroment and natural life.




Combustion Chamber
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Su Sogutmali Paneller (WATER COOLED PANELS)

Elektrik ark ocaklarinda sogutma sistemleri nasil calisir?

Su sogutmall panellerin imalatinda , dirsekler, kepler ve diger parcalardan olusan su sogutmali borular ark ocaklarinin
galismasinda énemli bir paya sahiptir.

Sogutma devresi cesitli gorevleri olan pompalar, filtreler, sogutma kuleleri ve su devirdaimini izleyen enstriimanlardan
olusur. Hassas ekipman pargalari sogutma suyunun akigi hizini ve isisini takip edecek enstriimanlara sahiptir. Su sogutma
sistemlerinin gogunda su akiminin kesintiye ugramasi veya yetersiz su miktarlari asiri i1si yliklenmesine ve bazi
durumlarda 6nemli hasara sebep olabilir.

Tam Celik olarak elektrik ark ocaginizin sogutma panelleri ve dider su sogutmala panellerin tasarim, tretim, hidrostatik
testler ve montaji dahil komple bir hizmet sunmaktayiz.

Eder su sogutmali sistemlerinizle probleminiz varsa, sizintilarin sebep oldugu tretim kesintileri yasamak istemiyorsaniz ve
ayrica ekipmaninizin 6mriini uzatmak istiyorsaniz, liitfen bize
danisin




Cekici dogrultucu (Withdrawn& strength Machine)




KUM FILITRESI (SAND FILTER SYSTEMS)




ELEKTRO-HIDROLIK POLIP (ELECTRO-HYRAUDLIC GRABS)

Hurda yiikleme bosaltma icin elektro - hidrolik polip

Demir gelik Uretimi igin gereken ekipmanlarinin bir pargasi olarak hidrolik polip Gretimi portféyimizin énemli bir kismini
olusturmaktadir.

Tam Celik hurda polipleri cesitli vinglere bagh olarak calismak (zere tasarlanmistir. Bu polipler biiylik boyuttaki dnceden
hazirlanmis ya da dokme hurdanin aktarilmasi igin ideal bir kullanma ortami olusturmaktadir.

Polip ler her zaman agir calisma ortamlarinda is gérmektedirler. Bu da polip tasarimina ilave bir yiik getirmektedir.
Tam Celik polip bélimiinin size sagladigi en 6nemli avantaj ise:
Sizin ihtiyaciniza gore talebiniz yoniinde hazirlanmig belirli 6zelliklere sahip 6zel imalat.

Asagidaki resimlerde Tam Celik iiretimi 4m3 ,6m3,8m3,10m3 kullanimi sirasinda gekilmistir.
"Tam Celik Polip" lerinin kullanim alanlari:

Metal yliklemek igin polip.

Tomruk yiiklemek igin polip.
Dékme malzeme polipleri.






